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กาํหนดรหสั 
 

วตัถปุระสงค ์

 เพื่อใชส้าํหรบับนัทกึ การโอนยา้ยสนิคา้  ระหว่างคลงัสนิคา้ เพื่อเขา้ฝา่ยผลติ 

 

การเข้าสู่หน้าจอ 

 เมนู  งานผลติ/งานบรกิาร > บนัทกึ ใบเบกิสนิคา้ เขา้ฝา่ยผลติ 

 

คาํอธิบาย 

หน้าต่างบนัทกึจะแบ่งการบนัทกึขอ้มลู ออกเป็นดงัน้ี 

- รายละเอียดเอกสาร บนัทกึรายละเอยีดสนิคา้ 

- รายละเอียดอ่ืน ๆ บนัทกึรายละเอยีดโครงสรา้งหน่วยงาน 

- สถานะเอกสาร  โปรแกรมเกบ็สถานะเอกสาร เกีย่วกบัการ 

Create, Edit, Approve เอกสาร 

  

ขัน้ตอนการบนัทึก 

Tab รายละเอียดเอกสาร 

สาํหรบับนัทกึรายละเอยีดเอกสาร  มรีายละเอยีดดงัน้ี 

- เลขท่ีเอกสาร    จะเป็นเลขทีท่ี ่Run Auto ตามรปูแบบทีต่ัง้ไว ้

- วนัท่ีเอกสาร    เป็นวนัทีป่จัจุบนัอา้งองิตามวนัทีข่อง Windows 

- สมุด   ระบุสมุดสนิคา้ 

- ใบขอเบกิสนิคา้ เลือกใบขอเบิกสินค้า กรณีต้องการอ้างอิงจาก

เอกสารใบขอเบกิสนิคา้ 

- Job No เลือกเอกสารใบสัง่งาน (Job Order) เพื่อเลือก

รหสัสนิคา้ทีถู่กสัง่งานในการเบกิ 

- PD No เลือกเอกสารใบสัง่ผลิต เพื่อเลือกขัน้ตอนการใน

เบกิสนิคา้ หรอืวตัถุดบิ 

บนัทึก ใบเบิก เข้าฝ่ายผลิต 
 

 



   ระบบบริหารสินค้าคงคลงั (IC) 

- หมายเหตุ  ระบุหมายเหตุ (ถา้ม)ี 

 จากนัน้กด Import  และระบุจาํนวนของสนิคา้ทีส่ ัง่งานทีต่อ้งการเบกิ โปรแกรม

จะนําเขา้วตัถุดบิ จากการประมวลของ BOM ใหอ้ตัโนมตั ิ

- รหสัสินค้า  รหสัสนิคา้ทีจ่ะทาํการเบกิ 

- จาํนวนใช้1  จํานวนที่เบิก โปรแกรมระบุยอดตามที่คํานวณ

จาก BOM มาให้ก่อน ผู้ใช้งานสามารถแก้ไข

จาํนวน แต่หา้มมากกว่า Stock ทีม่อียู่ 

- ท่ีเกบ็ ทีเ่กบ็ทีเ่บกิสนิคา้ออก 

- ไปท่ีเกบ็ ที่เกบ็ที่ทําการย้ายสนิค้าไปไว้ กรณีเบกิเข้าฝ่าย

ผลติคอื คลงั INPROCESS 
 

 หน้าต่างบนัทึก ใบเบิก เข้าฝ่ายผลิต 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หลงัจากใสข่อ้มลูครบแลว้ใหย้นืยนัการบนัทกึรายการ โดยคลกิปุม่ Save และ 

Approve โดยผูท้ีม่สีทิธิ ์ 
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